2004铜陵市企业技术难题及技术需求

一、晶体频率片生产有关技术问题

简介：石英晶体频率片是石英晶体元器件的主要原材料，我公司年产石英晶体频率片3.3亿只，在生产过程中遇到以下一些问题：1、采用日本进口线切割油价格高、成本大、运输困难、周期长；2、使用的粘胶剂粘接度和硬度不够理想；3、使用的化蜡剂造成晶片表面胶点严重；4、清洗剂在使用过程中不能满足晶片表面高标准的清洗要求。

要求：需要合作单位开发出晶体线切割油，使之实现国产化，另外与有关单位联合研制高质量的粘胶剂、化蜡剂及清洗剂。

二、多功能膜项目有关问题

简介：多功能电容器用聚丙烯膜是某公司电容器用聚丙烯膜产能达到了8000吨，跃居世界第一，但该项目在实际生产中也存在一些问题，主要是薄膜测厚技术及超薄膜的开发。

要求：需要合作单位解决X-ray测厚仪于超薄型电工膜在线检测和控制中的几个问题：解决薄膜厚边温度对测量结果的影响；解决动态测量过程中，机架的振动、上下测量头在运动中产生的位置变化等对测量结果的影响；实现机械一致性的图形化，监控测厚仪的机械变化；优化测厚仪的控制系统，改善薄膜的横、纵向剖面厚度。

共同研制、开发超薄型电容器用聚丙烯薄膜，主要探讨以下一些问题：薄膜在横拉区与牵引辊站区域断膜问题；产品划伤及厚薄均匀性控制；膜卷分切时发卷张力控制。

三、交流电容器交流声问题

简介：交流电容器主要用于电冰箱、洗衣机、空调等家电产品和专业设备，目前我公司交流电容器年生产能力4亿微法，交流电容器的交流声一直困扰着电容器和家电制造厂商。

要求：需求合作单位详细分析交流电容器产生交流声的机理，如何有效解决交流电容器的交流声并保证其耐久性试验为B级（满足国标GB3667-1997）。

四、提高碳酸甲乙酯收率  降低碳酸甲乙酯及碳酸二乙酯单耗

简介：我单位新引进的以碳酸二甲酯和乙醇为原料反应精馏制成碳酸二乙酯，碳酸甲乙酯技术，但目前试车情况是：产品单耗高，碳酸甲乙酯收率低，碳酸甲乙酯纯度低。

要求：以500吨/年碳酸二乙酯，500吨/年碳酸甲乙酯计其主要原料消耗：碳酸二甲酯0.85吨，乙醇0.65吨，产品碳酸甲乙酯≥99％；碳酸二乙酯≥99.5％，水份≤500ppm。需求合作单位提供能达到上述要求的技术工艺。

五、变压器铜带的边部处理技术

简介：轧制或经退火的带材剪切后边部不是很光洁，还有毛刺存在，这一点是变压器铜带使用时是绝对不允许的，因为这些毛刺会刺入绝缘介质中，容易引起变压器匝间击穿或短路，所以变压器带材的边部要求修整为圆弧形、梯形或其它规定形状。

变压器铜带的主要技术参数：

材    料：铜

材料状态：冷轧或退火状态

材料屈服极限：7-25kg/mm2

带材厚度：0.15-2.0mm

带材宽度：30-1250mm

带卷内径：Φ610mm

带卷外径：Max 2000mm

带卷重量：Max 2000kg

难题的关键点是边部处理设备和技术的开发。

要求：需求合作单位提供相关技术。
六、湿法磷酸净化及磷系列产品深加工

简介：我公司现有磷酸生产能力20万吨，磷铵生产能力40万吨。磷酸装置通过扩能改造能富余一定量的磷酸，目前磷酸的主要成份如下（wt%）：

稀磷酸：P2O5:23.26、MgO:0.78、Fe2O3:0.49、A12O3:0.88、CaO:1.3、K2O:0.17、Na2O:0.13、SiO2:0.31、F:2.02、SO4-2：0.77、含固量：0.66、d: g/ml:1.27

浓磷酸：P2 O5：39.81、Mg O:1.59、Fe2 O3:0.94、A12O3：1.26、CaO:1.91、K2O:0.19、Na2O:0.33、SiO2:0.81、F:3.41、SO4-2：1.86、含固量：7.30、d:g/ml:1.55。

要求：需要通过某种经济可靠的技术使湿法磷酸得以净化，生产工业级、食品级磷酸及繁衍加工生产磷酸盐系列产品。如：工业级磷酸一铵、饲料级磷酸氢钙、聚磷酸铵等，并充分做好肥盐结合的技术路线。

七、磷矿预处理

简介：我公司每年磷矿使用量70-100万吨，使用混合矿生产湿法磷酸，配矿比例为：（云南+贵州）：宜昌=1：1，混合矿的主要成份如下（Wt%）：

P2O5:32.6、MgO:1.20、Fe2O3:1.02、A12O3:0.8、CaO:47.58、K2O:0.38、Na2O:0.5、SO3:1.22、SiO2:4.84、酸不容物：7.07、CO2:3.66、F:2.97、H2O:0.5，其中MgO及K、Na含量比较高，要求使用某种技术脱除Mg及Na、K，脱除率在50%以上。

要求：需要合作单位提供科学、经济的脱除方法，提出试验研究方案，双方共同进行试验研究。

八、制造业ERP科学管理体系研究

简介：对加工制造业主体规划和目标业务流程体系研究，建立科学统一的编码体系，实现资金流、物流、信息流、业务流的四流合一，提高企业运营管理和科学决策，提升企业的核心竞争力。

要求：需要合作单位研究制造业资金流、物流、信息流、业务流的科学管理体系。

九、铜尾矿在水泥生产方面的应用

简介：通过铜尾矿改性研究，使铜尾矿作为质优、价廉的水泥活性料。能够降低水泥成本，提高经济效益。

要求：需要提供生产工艺及生产方法。

十、奥斯麦特炉冶炼工艺技术、装备消化吸收

简介：延长喷枪、炉衬的寿命，控制合理的炉渣成份。

要求：需要合作单位研究喷枪工作条件的控制及炉渣成份的控制。

十一、铋系列产品深加工及产业化生产技术

简介：目前欧美、我国都在加紧对铋系列产品深加工的开发研究，我国也已成功掌握了高纯三氧化二铋系列高温超导线材的生产技术，但生产规模小，远不能满足市场需求。高纯铋系列产品深加工项目是国家鼓励发展的高新技术新兴项目，该项目已被国家科技部定为高新技术项目，已列入《中国高新技术目录》，是国家鼓励发展的项目，可申请列入省企业重点技术创新项目计划。

产品指标：高纯三氧化二铋必须达99.99%。

要求：需合作单位提供生产技术及工艺。

十二、高磁黄铁矿硫精矿综合利用研究

简介：冬瓜山硫精矿粒度细，含有一定量的磁黄铁矿，焙烧难度大，烧渣红粉含铁60％左右。主要是用硫精砂制酸、烧渣红粉制成高炉用铁球团，使烧渣红粉增值。

   要求：需要合作单位研究生产过程中焙烧的温度、时间、风量、风速及其它工艺参数。
十三、铜多金属矿产资源综合回收技术研究

简介：有效地综合回收铜、铅、锌等多金属矿床各种有用组份。如内蒙古乌特后旗炭窑口锌铜矿床，铜达中型，铜储量为46.58万吨，品位0.98%；锌达到了大型，锌储量为1110.66万吨，品位为1.78-3.22%；铅、硫为伴生。

要求：需求研究新药剂、新回收方法。

十四、铜合金材料及金银等稀贵金属深加工的开发研究

简介：生产：（1）金银及合金材料、铂及铂合金材料、钯及钯合金材料；

（2）贵金属盐类；

（3）铜合金材料。

要求：需求合作单位开发出具有高技术含量、高附加值的数种稀贵金属新材料或贵金属盐产品。
十五、低品位铜矿床开发利用研究

简介：国内有大量探明的低品位铜矿床没有开发利用，如内蒙古新巴尔虎右旗乌奴格吐山斑岩型铜矿床（126.8万t,平均品位0.46％）、黑龙江嫩江多宝山斑岩型铜矿床（244.3万t，平均品位0.47％），新的采矿技术应用研究，使得这些低品位铜矿床开发利用经济合理。

要求：需要合作单位研究出低成本、规模化生产，铜回收率＞50%的新技术、工艺。

十六、水平弯曲带式输送机设计与计算

简介：长距离水平弯曲带式输送机市场前景好，国内主要缺少的是它的设计与计算技术，我公司现有生产能力能够满足要求，预计国内每年有一亿产值左右的需求量。

要求：需要合作单位提供设计与计算的方法，解决弯曲半径小的问题。

十七、有色金属材料的焊接技术及其产品制造工艺

简介：有色金属材料在各行业中都有应用，如用铝合金、钛合金、铜合金等制造的各种换热器、防腐产品、化工容器等各种产品。我厂现在的技术以生产钢结构和钢制压力容器为主，对有色金属材料的产品，技术和生产能力都不足。预期目标是能高效生产常用有色金属材料的结构件和容器。

要求：需要提供技术及人员的支持。

十八、改进完善消失模铸造工艺

简介：消失模铸造铸铁、碳钢、高锰钢等铸件，单件小批，现废品率较高，生产质量不稳定，缺乏指导性技术文件。预期铸件废品率控制在4％以内。

合作方式:需要解决碳素钢增碳问题、消失模工艺设计以及中频炉熔炼等问题。

联系方式：铜陵市科技局

联 系 人：方文平、袁霞、谢路

联系电话：0562-2836028、2826494
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