松节油合成新型环氧树脂T-202(原名TEG-99环氧树脂)

一、项目背景

1、项目简介及技术可行性

环氧树脂传统工艺的合成，使用的主要原材料双酚A价格昂贵且大部分依赖于进口。而天然精油脂松节油芳香无毒，价格低廉，用其合成环氧树脂，是解决原料依赖进口、降低产品成本的一大途径。

以脂松节油为原料合成环氧树脂，与传统工艺双酚A合成环氧树脂相比，大大简化了合成工艺过程，缩短了反应过程的时间，减少了传统工艺中苯类原料的消耗及污染，节约了工艺配套的设施及化工原料与能源，是环氧树脂的合成工艺技术和原料路线上的重大创新。本项目技术依托单位系中国科学院广州化学研究所。该项目已由中科院广州化学所提供技术与广西岑溪市林化工业有限公司共同合作并组建“广西岑溪市高新树脂有限公司”进行工业化试验并扩大生产。

2、国内外现状、市场调查和需求预测

我国环氧树脂开发和应用研究发展较快，但是与发达国家和地区相比，仍存在着差距。目前年用量为20万吨左右，预计到2010年可达到30万吨左右。
以松节油为原料合成环氧树脂T-202，在工艺路线上是一个创新，而且在成本及产品性能方面，还有着极大的优势。产品成本比性能相似的双酚A型E-44环氧树脂低15-20%，每吨相比成本要少2000-3000元左右，具有极强的市场竞争力。同时，其产品通过与其它化工原料共聚改性，如环氧—聚氨酯、环氧—硅氟树脂、环氧—丁腈羟、环氧—醇酸等等，还可以开发出一系列综合性能好，应用更广泛的合成树脂及高科技、高附加值的深加工产品。
二、技术需求及期望解决的问题

以松节油为原料合成新型环氧树脂T-202属新工艺新技术，因此在生产中寻求完善的最佳工艺技术条件与技术参数而确保产品质量，是主要的技术需求。通过实验室重复考察试验及1.5立方米反应釜扩大试产，发现环氧值（环氧当量）是影响产品质量的主要技术指标。因此，如何控制工艺反应条件才能使环氧值达到规定的技术指标范围；如何更有效地除去环氧化合物中的NaCl及判别蒸馏过程中环氧氯丙烷是否已回收完毕；如何提高产品色泽、预防和避免产品在反应过程中发生部分水解或自聚等等，都是期望解决的问题。

三、主要技术指标要求

颜色：浅黄至棕黄色

状态：粘稠膏状物或粘稠性流体

环氧值：0.2—0.275环氧基摩尔当量/100g树脂

氯含量：≤0.065毫摩/100g树脂

挥发份: ≤1.0%(100℃)

粘度: ≤7000厘泊(常温)

四、条件保障

1、现有条件

岑溪市林化工业有限公司是在原岑溪市松香厂的基础上组建的国内林化行业知名的国家二级企业，具备研究开发林化产品及其深加工产品的能力与实力及优势。
根据岑溪市人民政府有关规定，对高税率、高科技、高附加值的先进出口型企业的投资项目或基础设施实行“四零”政策，在地价、费率、税赋、租金方面予以优惠。
2、为本项目实施可提供的保障条件

项目资金总投资920.00万元。资金来源主要在公司2003年度自有流动资金（约900万元）调取和多渠道筹措解决。

市政府同意在2003年—2004年每年安排资金100万元用于T-202环氧树脂项目建设。

五、合作方式

技术合作
六、单位基本情况

广西岑溪市林化工业有限公司是在原岑溪市松香厂（国家二级企业）的基础上组建的国有企业，现有干部职工100多人，厂内有现成的厂房与水电设施。公司地址位于岑溪市北环大道222号（市松香厂内），207国道与324国道从厂大门前通过，交通十分便利。公司拥有固定资产原值2150万元，全年销售收入3240万元，利税总额276万元。
